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1. 표시부

2 . 축 지정 램프

3 . 제로키

4 . 축 지정키

5 . 숫자키

6 . 기능키

7 . 전원키

8 . 기능램프

X, Y, Z축의 수치를 표시한다.

축 지정키를 누르면 축을 나타내는 램프입니다.

이 키를 누르면 제로(0 .000)가 됩니다.

축을 지정하는 키입니다.

숫자를 입력하는 키입니다.

기본 기능을 조작하는 키입니다.

하나의 전원 키로 표시부를 ON/OFF 합니다.

기능 동작상태를 표시해 주는 램프입니다. 



X, Y ,Z축에 스케일을 연결한다.

DC 전원을 연결한다.

1. 스케일 콘넥터

2 . DC 전원





- 전원 ON시 약 5초 후에 불이 들어온다.





임의의 수치를 입력하고자 할 때, 또는

일정한 간격으로 연속적으로 가공하고자 할때 사용합니다.



INCH키를 누르면 INCH 램프가 

점등된다.



1 10

ABS상태 (ABS 램프 점등)에서      

          키를 사용하여 

앞과 뒤로 이동하여 

ABS위치를 찾을 수 있다.



화살표 (        )를 이용하여 5번으로 

이동한다.
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이 예문은 ABS가 1~10까지 

X축과 Y축이가 0 .000 으로 되어있는 

상태를 가정한 것이다.

Normal 모드에 있더라도

모든 축을 0으로 만든다.

Normal에서 ABS모드로 전환한다.

화살표(      )를 사용하여 

1번으로 이동한다.

1)ABS 1 위치를 지정한다.

X와Y축이 10 .000이 될때까지 

작업테이블을 이동한다.

(<그림.1>의 ABS 1 참조)
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Normal에서 ABS모드로 전환한다.

화살표(      )를 사용하여 

1번으로 이동한다.

ABS 2 위치를 지정한다.

X와Y축이 10 .000이 될때까지 

작업테이블을 이동한다.

(<그림.1>의 ABS 1 참조)

화살표(      )를 사용하여 

2번으로 이동한다.

ABS 2 위치를 지정한다.

Y축이 15 .000이 될때까지 

작업테이블을 이동한다.

(<그림.1>의 ABS 2 참조)

화살표(      )를 사용하여 

3번으로 이동한다.

ABS 3 위치를 지정한다.

X축이 25 .000이 될때까지 

작업테이블을 이동한다.

(<그림.1>의 ABS 3 참조)

화살표(      )를 사용하여 

4번으로 이동한다.

ABS 4 위치를 지정한다.

Y축이 -15 .000이 될때까지 

작업테이블을 이동한다.

(<그림.1>의 ABS 4 참조)

화살표(      )를 사용하여 

5번으로 이동한다.

ABS 5 위치를 지정한다.



화살표(      )를 사용하여 

1번으로 이동한다.

X축과 Y축을 각각 0 .000이 되도록 

이동하면 ABS 1위치를 찾을 수 있다. 











2축, 3축 카운터 에서만 사용가능합니다.

3축 카운터 에서만 사용가능합니다.



3축 카운터 에서만 사용가능합니다.



2축, 3축 카운터 에서만 사용가능합니다.





분해능을 변경하면 디스플레이는 

0.000으로 표시됩니다.

카운터의 분해능은 스케일의 분해능에 

맞도록 설정해야 합니다. 

예를들어, 5/1000 스케일을  

카운터에서 1/1000로 설정하여 

사용할 수 없습니다.



분해능을 변경하면 디스플레이는 

0.000으로 표시됩니다.

카운터의 분해능은 스케일의 분해능에 

맞도록 설정해야 합니다. 

예를들어, 5/1000 스케일을  

카운터에서 1/1000로 설정하여 

사용할 수 없습니다.



분해능을 변경하면 디스플레이는 

0.000으로 표시됩니다.

카운터의 분해능은 스케일의 분해능에 

맞도록 설정해야 합니다. 

예를들어, 5/1000 스케일을  

카운터에서 1/1000로 설정하여 

사용할 수 없습니다.



분해능을 변경하면 디스플레이는 

0.000으로 표시됩니다.

카운터의 분해능은 스케일의 분해능에 

맞도록 설정해야 합니다. 

예를들어, 5/1000 스케일을  

카운터에서 1/1000로 설정하여 

사용할 수 없습니다.



분해능을 변경하면 디스플레이는 

0.000으로 표시됩니다.

카운터의 분해능은 스케일의 분해능에 

맞도록 설정해야 합니다. 

예를들어, 5/1000 스케일을  

카운터에서 1/1000로 설정하여 

사용할 수 없습니다.
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수치입력

비율계산

(例 1)

(例 2)

비율 1 .000000을 입력한다.

실제거리와 측정한 거리가 다른경우에 

사용합니다.

기본비율은 1 .000000 입니다.

설정범위는 0 .000001 ~ 9 .999999 

입니다.

비율이 0 .000000 으로 설정되어 

있으면, 카운터에 0 이외에 아무것도

표시되지 않습니다.
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0.996015 를 입력한다.
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저장되어 있는 ABS 데이터가 모두 삭제되므로

주의하여 사용합니다.
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}

(10회)



선반기능을 셋팅 합니다.
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*전기드릴:  Φ3.5,  Φ4.3, Φ5.2

*탭 (tap) : M4, M5, M6

* 다이얼게이지(Dial Gauge): 1/100mm

* 탭핸들 (Tap Handle)

* 드라이버 (Screwdrivers)

* 렌치 (Wrench set)







JSM의 경우, 스케일이 테이블에 직접 부착 되었을 때,

베드와 헤드 사이의 간격은 3.5 ±0.1mm가 되어야 한다.

헤드가 스케일로부터 분리되도록 헤드를 고정하고 있는 슬라이더 볼트 2개를 제거 한다.

부착할 준비가 되었으면, 헤드를 원하는 설치위치로 이동시키도 기계베드의 설치위치에 

구멍을 뚫는다. 설치가 끝나면 슬라이더를 제거한다. 



양쪽 끝에 있는 마크를 기준으로하여 헤드와 스케일간의 간격이 일정하도록 한다.





1 PIN : VCC(5V)
2 PIN : GND(0V)
3 PIN : A
4 PIN : B
5 PIN : Z
6 PIN : 실드

1 PIN : VCC(5V)
2 PIN : GND(0V)
3 PIN : A
4 PIN : B
5 PIN : Z
6 PIN : 실드

2 PIN : GND(0V) 
3 PIN : SCK
4 PIN : 실드  A 
6 PIN : SEN
7 PIN : VCC(5V)
8 PIN : MOSI
9 PIN : MISO

TTL

SPI

2 PIN : GND(0V) 
3 PIN : SCK
4 PIN : 실드  A 
6 PIN : SEN
7 PIN : VCC(5V)
8 PIN : MOSI
9 PIN : MISO
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